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第一节 机床夹具概述

一、机床夹具

二、机床夹具的作用

三、机床夹具的组成

四、夹具的分类
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第一节 机床夹具概述

l 重点：机床夹具的作用、夹具的组成。

l 难点：识别夹具的组成部分并理解各部分的作用。
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第一节 机床夹具概述

在成批生产、大量生产中，为保证工件某工序的加工要求，必须使工件在机床上相
对刀具的切削或成形运动处于准确的相对位置。

为保证加工精度及生产效率，显然不能靠人工操作

找正，为此设计一套工艺装备——钻床夹具，来实现工
件快速准确地安装。

图4-2 后盖零件钻夹具
1-钻套 2-钻模板 3-夹具体 4-支承板 5-圆柱销
6-开口垫圈 7-螺母 8-螺杆 9-菱形销图4-1 后盖零件钻径向孔的工序图
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第一节 机床夹具概述

机床夹具是机床上用以装夹工件（和引导刀具）的一种装置。

其作用是将工件定位，以使工件获得相对于机床和刀具的正确位置，

并把工件可靠地夹紧。

v 工件相对于刀具和机床的正确位置；

v 不因外力的影响而发生变动。

v 机械加工质量、工人劳动强度、生产率和生产成本。
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第一节 机床夹具概述

1.保证加工精度

用机床夹具

装夹工件时，能确

保工件与机床、刀

具有正确的位置，

可以保障工件的加

工质量。
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第一节 机床夹具概述

2.提高劳动生产率、降低成本

如图中所示，当钻孔采

用专用的夹具时，能快速将工

件定位夹紧，钻套的作用也免

除了找正、对刀等，缩短辅助

时间，提高了成品率，降低了

成本。
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第一节 机床夹具概述

3.改善劳动条件

可以采用机械、气动、液动夹紧装置，可以大大减轻工人的劳动强度及劳

动条件，降低对工人操作技术水平的要求。

4.扩大机床使用范围

利用机床夹具，能改变机床的用途和扩大机床的加工范围，实现一机多能。
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第一节 机床夹具概述

1.定位元件

用以确定工

件正确加工位置的

定位元件。
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第一节 机床夹具概述

2.夹紧装置

夹具中用来

夹紧工件的装置。
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第一节 机床夹具概述

3.导向、对刀元件

用来引导刀

具或确定刀具与被

加工面之间的正确

位置的元件。
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第一节 机床夹具概述

4.联接元件

用以确定夹具本身在机床的

工作台或主轴上的位置。

5.夹具体

用来联接或固定夹具上各元

件使夹具各部分成为一个整体的

基础件。
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第一节 机床夹具概述

6.其他装置

在夹具上根据加工需要

设置的其他的装置和机构。
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第一节 机床夹具概述

1.按应用范围分类

通用夹具、专用

夹具、可调夹具、组

合夹具、随行夹具。

（1）通用夹具

指结构、尺寸已标

准化，且有较大适

用范围的夹具。
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第一节 机床夹具概述

1.按应用范围分类

（2）专用夹具

指针对某一工件某一工序的

加工要求专门设计和制造的

夹具。专用夹具适于在产品

相对稳定、产量较大的场合

应用。
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第一节 机床夹具概述

1.按应用范围分类

（3）可调夹具

指不对应特定的加工对象，适用范围宽，通过

适当的调整或更换夹具上的个别元件，即可用

于加工形状、尺寸和加工工艺相似的多种工件，

是针对通用夹具和专用夹具的缺陷而发展起来

的一类新型夹具。
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第一节 机床夹具概述

1.按应用范围分类

（4）组合夹具

是由一套预先制定好的各种不同形

状、不同尺寸规格、具有互换性的

标准元件或组件，按照一定的装配

约束关系组合而成的。

组合夹具常用在单件，中、小批多

品种生产和数控加工中，是一种较

经济的夹具。
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第一节 机床夹具概述

1.按应用范围分类

（5）随行夹具

是给自动化生产线专门设计的夹具。工件安装在随行夹具上，除完成

对工件的定位和夹紧外，还载着工件由运输装置送往各机床，并在各

机床上被定位和夹紧。
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第一节 机床夹具概述

v 2. 按使用机床分类

车床、铣床、刨床、钻

床、镗床、磨床夹具等。

v 3. 按夹紧动力源分类

手动、气动、液动、电动

等。
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本 节 小 结

本节主要介绍了有关夹具的概念、功用、组成及分类，这些内容需

要大家熟悉了解即可。

1.夹具的组成部分及各部分的作用。

2.了解各类夹具的应用。
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